RECUBRIMIENTOS DE ARMADURA UGIES £ ToE AN T PERFILES LAMINADOS ACERO DE CALIDAD S275 JR CARACTERISTICAS DE SOLDADURA CUADRO DE CARACTERISTICAS GENERALES
CLASE DE EXPOSICION: lla Fck<40 CHAPAS ACERO DE CALIDAD S275 JR ACERO S275JR EN ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO SEGUN NORMA EHE
Recubrimiento minimo 20mm CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN UNE EN 10025 ELECTRODOA ) )
AR/E‘S/sten;/ut a. traccion >42 Kg/mm2 ELEMENTOS TODA LA 0BRA| CIMENTACION | | FIARES |1 0sas Ha.
Recubrimiento nominal | Prefabricados control LIMITE ELASTICO RESISTENCIA TRACCION CONTROL argarmiento >22 %
Resiliencia >5 Kgm/cm2
’ + Omm (N/mm2) (N/mm2) gm/
(Incremento sobre el intenso HORMIGON
revestm_’we.nto minimo) E/ementos./'n Situ + 10mm e<16mm 16<e<40mm | 40<e<B3mm Ys | Yfe | Yfs SOLDADURAS A TOPE
Recutl)r/m/ento de armaduras en piezas 20mm \/gr/'//g.s de 410 NORMAL Soldaduras continuas en toda la longitud de la unién AMB/ENTE_ DE Clase General lla llla llla
hormigonadas contra el terreno anclaje 275 265 255 1 11.33/1.50 con preparacién de bordes en las piezas a unir. EXPOSICION .
roscadas Art. 8.2 EHE Clase Especifica
ﬁgeéo calidad Médulo Elasticidad E : 210000 N/mm?2 Coeficiente de Poisson v : 0.30 . : SOLDADURAS EN ANGULO URABILIOAD Relacion Maxima Agua,/Cemento 0.60 0.50 0.50
RECUBRIMIENTOS DE ARMADURA ’ Médulo Rigidez G : 81000 N/mm2 Coeficiente dilatacién térmica : a=1.2x10 (°C) LO_S valores limite de /fj garganta de soldadura (a) en Art. 37.3 EHE | oo itidad Minima C to Kg/m3
uniones de fuerza en dngulo, para espesores de chapa antidad Minima Cemento Kg/m. 275 300 300
CLASE DE EXPOSICION: llla Fck<40 Densidad = 7850 ka/m3 unione
: g TIPO HA25,/B/20//lla| HA35/F/12/llla| HA35/B/12/llia
- ; Armado 25mm e Uniones a tope con preparacién de bordes NOTA Valor max segl val Ti o]
- . gtn alor min segtn
Recubrimiento minimo. |=p . 0 sado 30mm e Tipo de borde V unilateral con chapa dorsal en las LAS SOLDADURAS A TOPE DE LA PERFILERIA DE ACERO SE REALIZARA DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES ESPeS‘ér Cgop" el e2 ATERIALES CEMENTO CEM II/A-V 42.5|CEM I)/A~V 42.5 CEM ll/A-V 42.5
. : e (mm
Recubrimiento nominal | Prefabricados control + Oomm caras inaccesibles. DE LA NORMA Y EN ESPECIAL LAS INDICACIONES DE PREPARACION DE BORDES DE LAS PIEZAS A UNIR g(mm) > u(mm) > ARIDO MACHACADO TamaRo max. 20 mm 12 mm 12 mm
(Incremento sobre el intenso 4.0-4.2 25 25
revestimiento minimo) | Elementos in Situ + 10mm 4.3—-4.9 3.0 25 CONSISTENCIA BLANDA FLUIDA BLANDA
Recubrimiento de armaduras en piezas S0rmm VALORES DE DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES LONGITUD DE ANCLAJE DE ARMADURA LONGITUD DE ANCLAJE DE ARMADURA 5.0-5.6 3.5 2.5 DOCILIDAD COMPACTACION VIBRADO VIBRADO VIBRADO
hormigonadas contra el terreno DE ARMADURA ACERO CORRUGADO (en cm) EN PROLONGACION RECTA (cm) EN PROLONGACION RECTA (cm) gj’gg j-g gg SENTO Coro 9o Ao oo 912 5o
P VAN . . ono e rhams cm - - -
7.1=7.7 5.0 3.0
Fck=25 N/mm2 Fyk=500 N/mm2 Fck=35 N/mm?2 Fyk=500 N/mm2 B
4 (‘i‘]{;’)‘js B400S B5005 PATILLAS / 4 / / 4 / 7.8-8.4 5.5 3.0 RESISTENCIA CARACTERISTICA A 7 dias > 20 > 28 > 28
8.5-9.1 6.0 3.5
DUAMETRO POSICION | POSICION I DUAMETRO POSICION | POSICION I 99 09 oe 33 Fek (N/mm2) A 28 dios > 29 > 39 > 39
mm. Adherencia buena |Adherencia deficiente mm. Adherencia buena | Adherencia deficiente 7b O*I7O 6 7'0 4'0
#<20 40 44 107-11.3 75 40 ENSAYOS DE CONTROL DE HORMIGON ESTADISTICO | ESTADISTICO | ESTADISTICO
8 20 30 8 20 30 11.4-12.0 8.0 4.0 COEFICIENTE PARCIAL DE SEGURIDAD "Yc 1.5 1.5 1.5
- ACCIONES PERSISTENTES O TRANSITORIAS
wo | | 0 2 e o 2 e 2 22 12
13.5—-14.1 9.5 5.0
#<25 100 120 CURVAS 12 30 44 12 30 45 14.2-15.5 10.0 5.0 Designacion 55005
i 16 10 60 16 40 60 §§';‘f§§'§ ;;-g gg BARRAS
U—lo. . . Limite Elgstico N/mm2 500
#>25 120 149 20 60 84 20 50 75 18.4-19.7 13.0 6.0 o ’
25 94 131 -5 75 105 19.8-21.2 14.0 6.0 MALLAS Designacién B-500S
ESTRIBOS 21.3-22.6 15.0 6.5
212 >3¢ >3 22.7-24.0 16.0 6.5 ELECTROSOLDADAS Limite Elgstico N/mm2 500
Reducir las longitudes el 30% con terminacién en Reducir las longitudes el 30% con terminacién en 24.1-25.4 17.0 7.0
8L12 >3cm >3cm patilla normalizada patilla normalizada 25.5-26.8 18.0 7.0 NIVEL DE CONTROL DE CALIDAD NORMAL
26.9-28.2 19.0 75 MARCA AENOR UNE 36—068-94
28.3-31.1 20.0 7.5
31.2-33.9 22.0 8.0 COEFICIENTE PARCIAL DE SEGURIDAD ‘Y's 1.15
34.0-36.0 24.0 8.0
EJECUCION
NIVEL DE CONTROL NORMAL
Variable 1.50
COEFICIENTE DE PONDERACION 'YF
Permanente 1.35
CUADRO DE PILARES PILAR EXTREMO DETALLE ANCLAJE DE ESTRIBOS DE PILARES I — T SUmeRELU AT ST N
ESCALA 1:25 «HORMIGON DE LIMPIEZA HL—150/F/30
. _ OPCION 1 OPCION 2
/=ﬁ » L (P
H e 4 ¢ ° : P
Cubierta « Je— EMPALMES DE ARMADURAS POR SOLAPE ART.66.6.2 EHE
* ‘ a s || . LSolape=a X Lb,neta
[ i z
= VALORES COEFICIENTE «
Junta de_%- 41oem -
hormigén e, Sem Distancia entre los Porcentaje de bu_r/rus SO/GP"""?/ Barras solapadas
Jé) K 5 empalmes mds préximos trabajando a _t’mcr:/on, con relacién trabajando normalmente
L : e e a la seccion total de acero a compresién en
%\‘é = - | a | 20 25 33 50 >50 cualquier porcentaje
a T o
# s(/25)6 1= F Vlf//l/ ag 108 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 1,0
< < % ¢,
= a>10¢ 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,0
4
HEM160 HEM160 HEM160 HEM160 HEM160 6816 6816 A
8016 8016 8016 8016 8016 Est#8c15 Est#8c15 . I~
#450x450x25 | #450x450x25 | #450x450x25 | #450x450x25 | #450x450x25 ionta boi P SIKAe GROUT  fgertitcadon o5 NOTAS
anta baja - N
Preparacién del soporte TODA LA INFORMACION RECOGIDA EN LOS PLANOS SE
Los soportes deberdn estar limpios, sanos, exentos de zonas huecas, COMPLETA CON EL RESTO DE DOCUMQ\/TOS QUE
grasas, aceites y lechadas superficiales. Los elementos metdlicos INTEGRAN EL PROYECTO (MEMOR/A, CALCULOS, PLIEGO DE
estardn, ademds, exentos de 6xido. La limpieza del soporte, en CONDICIONES TECNICAS).
caso necesario, se llevard a cabo preferiblemente por —
procedimientos mecénicos. TODA MODIFICACION DEBERA SER APROBADA POR LA
Los soportes absorbentes se humedecerén previamente hasta la DIRECCION FACULTATIVA Y RECOGIDA PREVIAMENTE EN UN
DETALLE CHAPA METALICA DETALLE APOYO PILAR METALICO EN CIMENTACION o1 Siat Crout saondo s superises auaron ospects mete, | |enopangr o (ECTAR Y FIRMAR COMO
e 1KQ rout cuando lgs superricies aadquieran daspecto mate. ”/A/DROBADO”
ESCALA 1:10 ESCALA 1:15 Método de Aplicacién ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES
Sika® Grout se coloca por vertido, inmediatamente después de su SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA LOS
132 | 186 132 | 8216 PILAR METALICO amasado, para aprovechar al mdximo su efecto expansivo. CERTIFICADOS DE CADA UNO DE ELLOS, ASI COMO EL
| | | | HEM160 SOLDAR AL PILAR Y A_LAS CHAPAS Corticis de entrada del morter . otro para factor o evacuacion PLANO DE COLOCACION DEL FORJADO Y COPIA DE LA
e ITIClH 1 1 <
_ LAS ARMADURAS DE LA V/GA V1 QUE del aire desplazado. Se debe facilitar el proceso de relleno por AEJTOR/ZAC/ON DE USO Y FICHA DE CARACTERISTICAS
% E7d HORMIGONAR PARA LA SE INTERRUMPAN CON EL APOYO DEL agitacién mecdnica de la mezcla. TECNICAS.
A E’S Para el relleno de grandes cavidades o para espesores superiores a
-@- -@- @/ g)) PAV/MENTO PROTECC/ON DE LAS P/LAR METAL/CO HEM160 3 cm usar preparado Sika® Grout 218. También se puede gglL\/OC%QFQISVAUDAS LAS DIMENSIONES REFERENCIADAS
-~ #132x100x10 INTERIOR PARTES METALICAS PAVIMENTO confeccionar un micro—hormigdn afiadiendo 15 kg de drido de 13 .
3 FE — 1 "
1) IS (AT oI g A BAJO SOLERA EXTERIOR a 10 mm por cada saco de Sika® Grout. TODOS LOS ELEMENTOS AUXILIARES NECESARIOS PARA LA
\’: #”””””““”‘L’ e T PILAR METALICO — | Mezclado CONSTRUCCION DEL EDIFICIO DEBERAN TENER LA
E E L —— "1 2~ APROBACION DE LA DIRECCION FACULTATIVA Y DEL
) o HEM16O - VER DETALLE Se ut/'/u'lzoré preferentemente una b.at./'doro eléctrica de baja velocidad COORDINADOR DE SEGURIDAD. PARA ELLO LA EMPRESA
0| —— 00 | = CHAPA DE APOYO (méximo 600 .r.p.m.). En un recipiente <Ze l.>ocu y fondo anchos, CONSTRUCTORA DEBERA PRESENTAR LAS
< ~— - < < ~ o L gz?krte®r /éj cutnt/dgdtladdecuadtu ge /cg}ua, .untcd/rhdetformc grafiuu/ el HOMOLOGACIONES DE LOS ELEMENTOS A UTILIZAR,
o A 0.36 | p— _ ASENTAR LA CHAPA CON S oot duramie £ G 2 minulos NAsta conseguir una AJUSTADAS A LA DISPOSICION CONCRETA DE LA OBRA Y,
N #’:::::::::;:‘T‘n"g FEFPHT T T T T A 1 #132x100x10 | } q} ’/ * 7 MORTERO AUTONIVELANTE La cantidad di ogu‘u de amasado puede variar entre el 12% y el Egpégi/ggEggglnggoufpés EEQ;JE/’EC//?\ﬁgb UC/\(/)M/:/’DRE()TEil?rEO
= 'l \g X X . Th | dht ‘] 15% en peso del mortero, es decir entre 3,6 y 4,5 litros por cada
‘9] | a ” . l 4 S/KA GROUT saco de 30 kg de Sika® Grout, y estard determinada por la EN LA MATERIA.
1 D — = d Bi e a o fluidez y resistencias mecdnicas que se necesiten. Generalmente se -
S 0.10 | a a, ., utiliza un 14% de agua (4,2 litros por saco de 30 kg). TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE
0 X N . v Si no se dispone de una batidora mecénica, el amasado se puede \F/}ERIQIZIITCC/\EN(cggils’LgSUEPc&?V’OSPEgE/é\/\//?ggg/’TEECTTCU%?ASE
-1 r 77 77 hacer a mano. -
#450}(450)(25 B / / En este caso es necesario ampliar el tiempo de amasado a 5 LOS DATOS QUE FIGURAN EN LOS PLANOS SE
0.20 I/////////// minutos. REALIZARAN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DE LA
: I // /// DIRECCION TECNICA DE LA OBRA.
#450X700X10 — M O 60 ﬁignﬂptf{eizyahedrrimile-{f;srcs]m/{rfgfroéns con agua inmediatamente SE QOMPROBARAN TODOS LOS HUECOS DE INSTALACIONES
° después de su empleo SEGUN PLANOS DE ARQUITECTURA, REPLANTEANDO PASOS
/ DE INSTALACIONES Y PASATUBOS. PREVALECIENDO EL
ALZADO VISTA 3D 8216 ANCLAJE CHAPA Notas de Aplicacién/Limitaciones iggﬁygg%gf HUECOS SEGUN PLANOS DE
— - — e — - — No estd indicado para nivelacién de superficies. Por su carécter ’
Il - expansivo, las superficies libres deben ser las minimas posibles,
} } P/LAR METAL/CO & ° ° ° ° ° ° ° ° ° ﬂ ya que pueden sufrir abombamientos y fisuraciones.
I HEM160 %¢72075 | — Para aprovechar al mdximo las propiedades expansivas del Sika®
I Zlet 'y — 2 A T 2 - 1 Grout se aconseja su puesta en obra lo mas répido posible.
Il < < 4 a 4 4 0.10 Preferiblemente no superar los 10 minutos desde el mezclado.
%10 } } #10 HORMIGON DE 4 4 3 4 4 . _ Cuando se utilice para relleno, el tamafio minimo de la abertura
I e serG de 10 mm.
I / LIMPIEZA VER D/MENS/ON E/\[ PLANTA DE C/MENTAC/ON Para cualquier aclaracién rogamos consulten con nuestro
I Departamento Técnico.
TT
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