TUBOS ESTRUCTURALES ACERO DE CALIDAD S275 JR CARACTERISTICAS DE SOLDADURA CUADRO DE CARACTERISTICAS GENERALES
M CHAPAS ACERO DE CALIDAD S275 JR : PERFILES LAMINADOS ACERO S275 JR ACERO S275JR EN ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO SEGUN NORMA EHE
'\ CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN UNE EN 10025 ELECTRODO
. Resistenci t i6. >42 Kg/mm2 PILARES FORJADOS
\ LIMITE ELASTICO RESISTENCIA TRACCION Aargomiento oo ELEMENTOS TODA LA OBRA| CIMENTACION |y jR0S 1A, | LOSAS H.A
| (N/mm2) (N/mm2) CONTROL Resiliencia >5 Kgm/cm2 T
\_ SOLDADURAS A TOPE
\ Varillas de e<16mm 16<e<40mm | 40<e<63mm 410 NORMAL vs | Yfe | Yfs Soldaduras continuas en toda la longitud de la unién AMBIENTE DE Clase General Ila lla lla
_\ anclaje 275 265 255 1 171.3311.50 con preparacién de bordes en las piezas a unir. iXIPOES/ZC/OEl\IiIE o Eopact
fOSCudUS ri. .. ase specirica
) ; - — - ) SOLDADURAS EN ANGULO
' ﬁzeéo calidad Médulo Elasticidad £ : 210000 N/mm2 Coeficiente de Poisson v : 0.30 Los valores limite de la garganta de soldadura (a) en DURABILIDAD Relacién Méxima Agua/Cemento 0.60 0.60 0.60
\- . Médulo Rigidez G : 81000 N/mm2 Coeficiente dilatacidn térmica - a:I.ZxI(iE("C)q urjﬁgn;s de fuerza en angulo, para espesores de chapa Art. 37.3 EHE [ oo Minima Cemento Kg/m3 275 75 275
e e.
Densidad : 7850 kg/m3 Espesor chapa| Valor méx segin el | Valor min segln e2 TIFO HA25/B/20/llo| HA25/B//20//lla| HA25/B//12/lla
NOTA
- LAS SOLDADURAS A TOPE DE LA PERFILERIA DE ACERO SE REALIZARA DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES e (mm) o(mm) > o(mm) > CEMENTO CEM 1I/A-V 42.5CEM I)/A~V 42.5/CEM Il/A-V 42.5
\ DE LA NORMA Y EN ESPECIAL LAS INDICACIONES DE PREPARACION DE BORDES DE LAS PIEZAS A UNIR 4.0-4.2 2.5 2.5 MATERIALES IO, MACHACADO Tamaro. mox 20 mm 20 2
4.3-4.9 3.0 2.5 i
DETALLE 3 g-f;*g-g ﬁ-g gg CONSISTENCIA BLANDA BLANDA BLANDA
DETALLE 3 NOTAS DE EJECUCION DE GALVANIZADO UNIONES A TOPE EN T oa=79 = 2 pocILIDAD COMPACTACION VIBRADO | VIBRADO | VIBRADO
7:878:4 5j5 3:0 ASIENTO Cono de Abrhams cm 6-9 6-9 6-9
8.5-9.1 6.0 3.5 -
DETALLE 2 1: TODA LA ESTRUCTURA METALICA SE GALVANIZARA EN 9.2-9.9 6.5 3.5 RESISTENCIA CARACTERISTICA A 7 dies > 20 > 20 > 20
CALIENTE DE ACUERDO CON UNE 37—508. 10.0-10.6 7.0 4.0 Fek (N/mm2) A 28 dios > 29 > 29 > 29
10.7-11.3 7.5 4.0
2: TODOS LOS PERFILES CON SECCIONES HUECAS SE 11.4-12.0 8.0 4.0 ENSAYOS DE CONTROL DE HORMIGON ESTADISTICO | ESTADISTICO | ESTADISTICO
GALVANIZARAN DE ACUERDO CON UNE 37-505. 5 ; :g:z 3:8 j:g COEMOIENTE PARGAL OF SEGURIND e e e h
3: EN LOS PERFILES HUECOS SE PRACTICARAN LAS 13.5—14.1 9.5 5.0 ACCIONES PERSISTENTES O TRANSITORIAS
PERFORACIONES INTERIORES NECESARIAS PARA EL BARO ;;-g:;g-g ;(73-8 gg ACERO
DE GALVANIZACION. _ 17.0-18.3 12.0 5.5 Designacion B—500S
4: LAS UNIONES SOLDADAS SE PROTEGERAN N _ 18.4—19.7 13.0 6.0 BARRAS
POSTERIORMENTE CON GALVANIZACION EN FRIO MEDIANTE ~.— 19.8-21.2 14.0 6.0 Limite Elastico  N/mm2 500
PROYECCION DE KIMI ZINC (AER) g;-g:gﬁ-g ;g-g g-g Designacitn 55005
e Uniones a tope con preparacién de bordes. 54 7-254 170 70 MALLAS
5: LOS PERFILES DEBEN ENCONTRARSE EN CONTINUIDAD e Tipo de borde V unilateral con chapa dorsal en las 955_26.8 180 70 ELECTROSOLDADAS || & e Ersstico N/mm2 500
DETALLE PLANTA CERCHA METALICA TIPO ”B” ESTRUCTURAL. LA UNION SE REALIZARA POR SOLDADURA caras inaccesibles. 26.9728.2 79'0 7-5
A TOPE CON PREPARACION DE BORDES. 20.9-28.2 20 72 NVEL DE CONTROL  DE CALIDAD —
ESCALA 1:50 31.2-339 22.0 80 MARCA AENOR UNE 36-068-94
ALZADO 3 34.0-36.0 24.0 8.0
CERCHA ME ]AL/CA T/PO ”G” COEFICIENTE PARCIAL DE SEGURIDAD ')/s 1.15
ESCALA 1:100 EJECUCION
NIVEL DE CONTROL NORMAL
! ! CERCHA METALICA TIPO "B" | ! Vercsla 1.50
! CERCHA METALICA TIPO "C” CERCHA METALICA TIPO "D” | CERCHA METALICA TIPO "E” | CERCHA METALICA TIPO "G” | | \ COEFICIENTE DE PONDERACION "Yr =~~~ 1.35
! RHSB0x60x3 RHSB0x60x3 | Rssoxeoxs RHS80x60x3 RHS80x60x3 | erssoxsoxs ! CERCH"A”METALICA | | CERCI-!A” METALICA TS UTILIZAR SUPERFLUIDIFICANTE. SIAVENT NF-
| ! 1.56 1.56 1.32 1.34 2.02 2.04 ) 1.78 1.78 1.78 nPo B | | TIPO A *HORMIGON DE LMPIEZA HL=150/F/50
CERCHA METALICA TIPO "A” i e — S = = | | | % METALICA | % METALICA | % METALICA
ESCALA 1:100 : 2| 2 2 : | . | | | | 3D ALZADO 3 o RECUBRIMIENTOS DE ARMADURA
I . & &) &| | | I | I | CERCHA METALICA TIPO G CLASE DE EXPOSICION: lla  Fck<40
! ! |
W ! I | Q . . . .
! : \ s I | DETALLE 2 | 2.97 i SI | | RHS80x60x3 HS80x60x3 | Recubrimiento minimo 20mm
%X 70 . . L
L 155 |, 155 155 1.82 | 1.82 ! 177 177 177 1.77 = i & ! \503\ I | | . & | RHSBOx60x | FHSB0x60x3 RESSOXE0KS _SHS100x% _—— | Recubrimiento nominal | Prefabricados control | , o
I | | | | SHS100x4. | | ! NG | ‘\ i A RHSEOxE0xS RHSBOKGOKS PE180 | RHS8(x60x3 : SHS1004 e || . (Incremento sobre 6/) ’E”/tensot — =
-,y 1/ \ | I H Ix60X. I 100)(4 __—— == ! x‘ revestimiento minimo, ementos in Situ + mm
© ~ 2 L sHs100x4) NIl _SHS100x4 N\ \ i SHS19 2 — 3 Recubrimiento d d i
| 7Y Y P S W B N - B SS N N N N = - B0:60:7 | Pl - AN, 2N R N\ | S| Recubrimiento de ermadures e piezas omm
7 S 7 A T | & & 7 8 &7 § & 3 S o 2 I of | /| Il Als 2 g & 18 % [8 o ] %)
N o Q 9 o 2 | 9 z 2 3 z o o ' \& | (OQ_\_ | // | | . o1/ |! %60 ¥ o g o2 (é) _ |
a0l o % V. —  fa— B VA——y e e & of ol S ol | S = A= I |f{h|_§§7h7777777771”1787@719@@:7 ? NN | VALORES DE DIAMETRO MINIMO DE MANDRILES
= i~ U SHS100x4 4 4 . R B 9 =il &7 % 248 | - | - | noma DE ARMADURA ACERO CORRUGADO (en cm)
| N\ D N D e & ~ I / ]| I | T 1] IR 7 S N ¥-" 1.85 2.18 | | Revisar esTrRuCTURA
I e E2%S 20 I %3 Ss D &%) & 5 (Y N/ Ly : ! L ‘ ‘ | - | EXISTENTE PARA APOYO DE
% 0 N | (N R i * C X \ \\| \ \ / ! IPET80 | | | | | SHS100x4 SOBRE PILAR ¢ Barras PATILLAS
| %S i icaN| < _ \ \ \ I/ EI/ _ I SHS 10024 H _ | _ X (rom) B400S B500S
1 e = e ———————— = = = = ———— ] e ——————— Be=————— He=————x === === f e————— ot ————— DETALLE 3 1 - ==
SHS100x4 [ IPE180 : | I I I I |
! | | | e | - VIGA BOYD | \MENSULA \wensuia || MENSULA % | | 6<20 40 40
| | | | | IPN400 | SHS100x4 SHS100x4 |: | SHS100x4 I I
! I _ | _ : DETALLE 3 DETALLE 3| ‘ DETALLE 3} | a2 7¢ )
| | | ! | | I : ! >
I | I | I | | | | ! #<25 100 120 _ CURVAS
| PILAR 20 | PILAR 21 I PiarR 22 PILAR 23 | PILAR 24 : I | PILAR 24 PILAR 25 | \w 2
: HEB180+2%10 T HEB180+2%10 1 HEB180+2%10 HEB180+2#10 |- HEB180+2=10 || HEB180+2%10 HEB180+2#10 #>25 120 140
I - | I
| o | @ N m m | m | I | |
: : : ! ESTRIBOS
| | | | | I I I 9<12 >3 >03
! ! ' : ! I |
! | | | | ‘ | | 212 >3cm >3cm
| | | | | i i
] | . I
| | ! ! LONGITUD DE ANCLAJE DE ARMADURA
‘ ‘ ‘ ‘ EN PROLONGACION RECTA (cm)
4.66 14.21 13.43 5.34 8.94
‘ ‘ ‘ ‘ : : Fck=25 N/mm2  Fyk=500 N/mm2
POSICION | POSICION I
DIAMETRO mm. Adherencia buena |Adherencia deficiente
DETALLE 2 - — -
ALZADO 2 ESCALA 1:15 10 25 36
CERCHA METALICA TIPO "B” ALZADO SECCION o150 o150 2 30 “
ESCALA 1:100 16 40 60
CERCHA METALICA TIPO "A” | : v 20 60 84
,,,,,,,,,,,,,,,,,, _ . H |M“D:::* 25 94 131
IPE180 / H | Reducir las /ong;tsgﬁj sérfnoﬁzgzg terminacién en
7 N o7 RHSBOX60x3 o T
— '\.\ C T [ | . NOTAS
/ f 2965 TODA LA INFORMACION RECOGIDA EN LOS PLANOS SE
! COMPLETA CON EL RESTO DE DOCUMENTOS QUE
F I I INTEGRAN EL PROYECTO (MEMORIA, CALCULOS, PLIEGO DE
| RHS80x60x3 CONDICIONES TECNICAS).
H I v TODA MODIFICACION DEBERA SER APROBADA POR LA
—— — 48 ! E E DIRECCIGN FACULTATIVA Y RECOGIDA PREVIAMENTE EN UN
I E g PLANO QUE DEBERA FECHAR Y FIRMAR COMO
H SHS100x4 SHS100x4 "APROBADO".
e ! E o | il ANTES DE LA COLOCACION EN OBRA DE LOS MATERIALES
o S———— e g1 ' ! E El 1 id SE DEBERA ENTREGAR A LA DIRECCION FACULTATIVA LOS
| \’PE.LBO I N\ [ I E I o [ CERTIFICADOS DE CADA UNO DE ELLOS, ASI COMO EL
7 l PLANO DE COLOCACION DEL FORJADO Y COPIA DE LA
| )g%io%om Sﬁg,sgéf‘; gsg,sgéﬁ‘L gsg,sgg:‘, SHS100x4 I AUTORIZACION DE USO Y FICHA DE CARACTERISTICAS
I DETALLE 3 DETALLE § DETALLE 3 i TECNICAS.
! SOLO SON VALIDAS LAS DIMENSIONES REFERENCIADAS
I I CON COTAS.
Il
PILAR 20 PILAR 21 PILAR 22 PILAR 23 PILAR 24 I TODOS LOS ELEMENTOS AUXILIARES NECESARIOS PARA LA
HEB180+2%10 HEB180+2%10 HEB180+2%10 HEB180+2#10 HEB180+2#10 i CONSTRUCCION DEL EDIFICIO DEBERAN TENER LA
m m m m m ! APROBACION DE LA DIRECCION FACULTATIVA Y DEL
7 COORDINADOR DE SEGURIDAD. PARA ELLO LA EMPRESA
PILAR 23 H CONSTRUCTORA DEBERA PRESENTAR LAS
HOMOLOGACIONES DE LOS ELEMENTOS A UTILIZAR,
HEB180+2#10 ! AJUSTADAS A LA DISPOSICION CONCRETA DE LA OBRA Y,
I EN LOS ELEMENTOS QUE LO REQUIERAN, UN PROYECTO
ESPECIFICO REDACTADO POR UN TECNICO COMPETENTE
i PILAR 25 1325 EN LA MATERIA.
+27
i RHS80x60x3 TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE
I PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC.) SE
NOTA: I SHS100x4 VERIFICARAN CON LOS PLANOS DE ARQUITECTURA.
: i VIGA BOYD LOS DATOS QUE FIGURAN EN LOS PLANOS SE
TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, REPLANTEO DE VIGAS Y PILARES, ETC.) SE VERIFICARAN EN OBRA. VIGA BOYD I IPN400 REALIZARAN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DE LA
EL REPLANTEO FINAL DEBERA SER APROBADO POR LA DIRECCION TECNICA. IPN400 AN I \ DIRECCION TECNICA DE LA OBRA.

LOS DATOS QUE FIGURAN EN LOS PLANOS SE REALIZARAN DE ACUERDO A LAS INSTRUCCIONES DE LA DIRECCION TECNICA DE LA OBRA. i ' l I SE COMPROBARAN TODOS LOS HUECOS DE INSTALACIONES
NOTA: N ~— - RS 2110 SEGON PLANOS DE ARQUITECTURA, REPLANTEANDO PASOS
; i EI DE INSTALACIONES Y PASATUBOS. PREVALECIENDO EL

LAS UNIONES DE LOS PERFILES METALICOS SE EJECUTARAN CON SOLDADURA A TOPE Y PREPARACION DE BORDES DE LOS PERFILES A UNIR H B —— | i 3 T REPLANTEO DE HUECOS SEGUN PLANOS DE
e i ARQUITECTURA.
1 1 o
DETALLE 1 DETALLE 3 I | 3
3D ALZADO 1 ESCALA 1:15 ESCALA 1:15 RIGIDIZADOR= 10 H i 9 7
29,9 — T Eile)
CERCHA METALICA TIPO “A : | SHS 100x4 o
H ALZADO | | -
! R 1 | ——__CORDON_4<6mm_DISCONTINUO
i I I VARIABLE | P L DE SOLDADURA
I RHS80x60x3 | | CERCHA METALICA TIPO A : — =
SHS100x4 II xoux ! . SHS100x4 I i
I | | I MACIZAR 1160
— ft ! | __ Lo I
L II I I MENSULA - e — e —
| |
SHS100x4 I |
I IPE180 |, I 4 PILAR 23~ I
SHS100x4 ! N ! Q HEB180+2#10 I PILAR 23 ]
I __— | | SHS50x3 @ ! HEB180+2#10 i
\ I ~ ! ! < I I :
— t | | ————==———====== I —— ==
- L i AN
777777777777 N SE— ] 7 | @ ;]]
H . } } *************** - IPE180 H IPE180 IPE180
777777777777 I —_— | | I
an B wwe e - L L1
3D ALZADO 2 SHS100x4 i SHS100x4 I I MENSULA CERCHA METALICA TIPO "A”
CERCHA METALICA TIPO *B” I Lo SHS100x4 SHS100x4 VIGA BOYD
I SHS50x3 PLANTA
I
I
PILAR 22 ~ I .
HEB180+2%10 II PROXECTO BASICO E DE EXECUCION DE ESTABLECEMENTO, MELLORA
L IPET80 IPET80 E AMPLIACION DOS SERVIZOS DE EXTINCION DE INCENDIOS NO
PLANTA PARQUE CENTRAL DE BOMBEIROS DE TEIS CONCELLO DE VIGO
. XERENCIA MUNICIPAL DE URBANISMO
IPE180 -

IPE180

IPE180

\MENSULA

SHS100x4

»~ SHS100x4

SHS50x3

CERCHA METALICA TIPO "A”

_'|

CORDON _<6mm DISCONTINUO /:///

DE SOLDADURA

\_IPE180

IPE180

E18

OBRAS E PROXECTOQS MUNICIPAIS
arquitectos municipais: juan luis pifieiro ferradas david carvajal rodriguez-cadarso

PLANO:

SITUACION:

ESTRUCTURA CUBERTA - DET. |
ESTADO REFORMADO
ANGEL DE LEMA'Y MARINA s/n TEIS

DATA:
ESCALA:
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